
Repar Monosteel

Jednokomponentni cementni pasivator, antikorozivan, za armaturne šipke

Jednokomponentna cementna kaša u prahu, pasivirajuća, svijetloplave boje, koja se miješa s
vodom, modificirana superpucolanskim agensima, fleksibilizirajućim smolama i antikorozivnim
sredstvima, za pasivizaciju oksidiranih armaturnih šipki pri sanaciji oštećenog betona.

CARINSKI KOD: 3824 5090
KOMPONENTE: Jednokomponentna
IZGLED: Prah
DOSTUPNE BOJE: Azzurro
PAKIRANJA I DIMENZIJE: Secchio 2.5 kg - Secchio 5 kg - Vreća 25 kg

DOBIVENE CERTIFIKACIJE I PROPISI

ZNAČAJKE I PREDNOSTI

Antikorozivna učinkovitost proizvoda Repar Monosteel određena je visokom alkalnošću i superpucolanskom reakcijom sastojaka.
Specifično antikorozivno sredstvo sadržano u smjesi (DCI - Corrosion Inhibitor Agreement Certificate BBA** br. 96/3232), u skladu s
normom UNI 9747, temelji se na reakciji kojom se ioni željeza čine nedostupnima za odvijanje elektrokemijskih procesa korozije. Polimerni
sastojci proizvoda Repar Monosteel dodatno povećavaju antikorozivnu učinkovitost, osobito protiv agresivnih djelovanja klorida i sulfata.
(BBA = British Board of Agreement).

PODRUČJA PRIMJENE

Pasivirajuća zaštitna obrada armaturnih šipki pri sanaciji armiranobetonskih konstrukcija i elemenata u morskom, planinskom i
industrijskom okolišu.

DOPUŠTENE PODLOGE

Beton - Rusty reinforcement rods



PRIPREMA PODLOGE

Pažljivo ukloniti slabo prionulu hrđu prisutnu na metalnim površinama izloženih armaturnih šipki pjeskarenjem ili temeljitim četkanjem,
sve dok se ne postigne površina čistog metala. Ovaj je postupak nužan za učinkovito razvijanje antikorozivnih svojstava proizvoda Repar
Monosteel. Naravno, radi zaustavljanja napredovanja karbonatizacijskog profila u betonu, sanaciju je nužno dovršiti odgovarajućim
sanacijskim mortovima: tiksotropnim mortovima (linija Repar) ili lijevnim mortovima (linija Grout). 

NAČIN PRIMJENE

U kantu uliti približno pola litre vode, postupno dodavati Repar Monosteel i potrebnu dodatnu količinu vode kako bi se postigla gusta,
tekuća konzistencija prikladna za nanošenje kistom (približno 8 - 10 litara vode na vreću od 25 kg). Nastaviti miješati dok se ne dobije
homogena smjesa bez grudica. Nanijeti kistom na prethodno pripremljene površine armaturnih šipki. Kako bi se izbjeglo da nanošenje
sanacijskog morta ukloni još svježi sloj proizvoda Repar Monosteel, prije volumetrijske sanacije pričekati da se proizvod stvrdne.
Preporučeno minimalno vrijeme čekanja iznosi približno 6-8 sati pri ljetnim temperaturama i približno 12-16 sati pri zimskim
temperaturama. Ne nanositi proizvod pri temperaturama nižim od 5°C niti ako se očekuje da bi temperatura tijekom prvih 12 sati
sazrijevanja mogla pasti ispod te vrijednosti.   

METODE PRIMJENE

Četka

ČIŠĆENJE ALATA

Voda

OSNOVNE ZNAČAJKE

 Istaknuti proizvod  Miješa se s vodom: 32-40 %

 Nije zapaljivo  Rok trajanja: 12 mjeseci

 Temperatura na kojoj se upotrebljava: +5 / +35 °C  Use wearing protective gloves

TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

UNI EN 1015/11
Tlačna čvrstoća na 1 dana 10 MPa

UNI EN 1015/11
Compressive strength after 28 days 35 MPa

UNI EN 1015/11
Flexural strength at 1 day 3 MPa

UNI EN 1015/11
Flexural strength after 28 days 8 MPa

EN 15183
Corrosion resistance < 0.5 mm

EN 15184
Resistance to the extraction of the steel bars with improved adhesion >
90 %

UNI EN 1542
Concrete adhesion (direct traction) * 2.4 N/mm²

Water/binder ratio < 0.45 Fire resistance A1

pH > 12 UNI PdR 88:2020
Total recycled content ≥ 12 %

UNI EN 1015-6
Density 1700 kg/m³ Darcy nepropusnost 1 x 10 E-10 cm/s



POTROŠNJA

Od 0,02 do 0,07 kg proizvoda Repar Monosteel po dužnom metru čelične šipke koja se obrađuje.

SKLADIŠTENJE I ČUVANJE

Čuvati proizvod u originalnom pakiranju, u dobro prozračenom i suhom prostoru, izbjegavajući mraz i izravno sunčevo svjetlo.
Neprimjereno skladištenje proizvoda može imati za posljedicu gubitak reološkog svojstva Zaštititi proizvod od vlage zraka.

FOTOGALERIJA

STAVKA TROŠKOVNIKA

Obrada armaturnih Å¡ipki jednokomponentnom cementnom kaÅ¡om, modificiranom fleksibilizirajuÄ�im smolama i specifiÄ�nim
antikorozivnim agensima, tipa Repar Monosteel proizvoÄ�aÄ�a Azichem Srl, s CE oznakom u skladu s normom EN 1504/7. Armaturne
Å¡ipke potrebno je odgovarajuÄ�e pripremiti radi uklanjanja prisutne hrÄ�e i vraÄ�anja u stanje â��Ä�istog metalaâ�� pjeskarenjem ili
abrazivnim rotirajuÄ�im diskovima. Obrada armaturnih Å¡ipki cementnom kaÅ¡om mora osigurati antikorozivnu uÄ�inkovitost i visoku
alkalnost zahvaljujuÄ�i superpucolanskoj reakciji sastojaka sustava. Prisutni polimerni sastojci dodatno poveÄ�avaju antikorozivnu
uÄ�inkovitost, osobito protiv agresivnog djelovanja klorida i sulfata. PotroÅ¡nja ~ 0,10 kg/m, u odnosu na duljinu armaturnih Å¡ipki.

TehniÄ�ke karakteristike proizvoda Repar Monosteel proizvoÄ�aÄ�a AZICHEM Srl:

• Prionjivost na beton (izravno vlaÄ�no ispitivanje) (UNI EN 1542): 2.4 N/mm²
• Darcyjeva vodonepropusnost: 1 x 10 E-10 cm/s
• GustoÄ�a (UNI EN 1015-6): 1870 kg/m³
• pH: > 12
• Omjer vode i veziva: < 0.45
• Reakcija na poÅ¾ar: razred A1
• Otpornost na izvlaÄ�enje Ä�eliÄ�nih Å¡ipki (EN 15184): > 90%
• Otpornost na koroziju (EN 15183): < 0,5 mm
• TlaÄ�na Ä�vrstoÄ�a nakon 1 dana (UNI EN 1015/11): 10 MPa
• TlaÄ�na Ä�vrstoÄ�a nakon 28 dana (UNI EN 1015/11): 35 MPa
• Savojna Ä�vrstoÄ�a nakon 1 dana (UNI EN 1015/11): 3 MPa
• Savojna Ä�vrstoÄ�a nakon 28 dana (UNI EN 1015/11): 8 MPa


