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Repar Steel

Dvokomponentni cementni pasivizirajući premaz, antikorozivan, za armaturne šipke

Dvokomponentna cementna suspenzija modificirana fleksibilizirajućim smolama, migrirajućim
inhibitorima korozije i specifičnim antikorozivnim sredstvima za pasivizaciju oksidiranih
armaturnih šipki pri sanaciji oštećenog betona. Promotor prionjivosti za radne spojeve betona.

CARINSKI KOD: 3824 5090
KOMPONENTE: Dvokomponentna
IZGLED: Prah + Tekućina
DOSTUPNE BOJE: Azzurro
PAKIRANJA I DIMENZIJE: Secchio 3.4 kg [A] - Bottiglia 1.6 kg [B] - Kit: 1 Secchio 3.4 kg [A] + 1
Bottiglia 1.6 kg [B]

DOBIVENE CERTIFIKACIJE I PROPISI

ZNAČAJKE I PREDNOSTI

Antikorozivna učinkovitost proizvoda Repar Steel određena je visokom alkalnošću i superpucolanskom reakcijom sastojaka anhidriranog
sustava, kao i prisutnošću migrirajućih i međufaznih inhibitora korozije u tekućoj komponenti (B), koji mogu ostvariti katodnu i anodnu
zaštitu. Temelje se na organskim spojevima koji onemogućuju dostupnost željeznih iona za odvijanje elektrokemijskih procesa korozije.
Polimerni sastojci otopine dodatno povećavaju antikorozivnu učinkovitost, osobito protiv agresivnog djelovanja klorida i sulfata, te
poboljšavaju prionjivost između obrađene šipke i betona (ispitivanje prionjivosti prema EN 15184 u skladu s tehničkom normom UNI EN
1504 “Proizvodi i sustavi za zaštitu i sanaciju betonskih konstrukcija - Dio 7: Zaštita armature od korozije”).

PODRUČJA PRIMJENE

Zaštitna, pasivizirajuća i antikorozivna obrada armaturnih šipki pri sanaciji armiranobetonskih konstrukcija. Visok udio vrlo prionjivog
polimera u komponenti B, zajedno s prisutnošću cementa i vrlo finih čestica pucolanske reaktivnosti, čini Repar Steel posebno prikladnim i
kao vezni cementni premaz za radne spojeve izvedene mortovima i betonima, bilo lijevanim bilo tiksotropnim.

DOPUŠTENE PODLOGE

Rusty reinforcement rods
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PRIPREMA PODLOGE

Potrebno je temeljito ukloniti slabo prionjivu hrđu s metalnih površina izloženih armaturnih šipki pjeskarenjem ili dubinskim četkanjem,
sve dok se ne postigne stanje: "gotovo bijeli metal" (boja metala kakva je neposredno nakon ekstruzije). Kada se koristi kao vezni
cementni premaz, preporučuje se savršeno očistiti podlogu od prašine, nestabilnih i odvojenih dijelova te svih tvari koje bi mogle
uzrokovati odvajanje (masti, ulja, voskovi itd.)

NAČIN PRIMJENE

Miješanje dviju komponenti može se izvesti vanjskom miješalicom ili u gradilišnoj kanti. Uliti plavu otopinu (komponentu B) u kantu te
postupno, uz miješanje, dodavati prah (komponentu A) i miješati dok se grudice potpuno ne uklone; kistom nanijeti na pripremljene
površine kako je opisano u odjeljku “Priprema podloga”, uz potrošnju od približno 100 g po metru oksidirane armature koju treba
pasivizirati, odnosno 750-1500 g po četvornom metru kada se koristi kao vezni cementni premaz na cementnim konglomeratima.

METODE PRIMJENE

Četka

ČIŠĆENJE ALATA

Voda

OSNOVNE ZNAČAJKE

 Maksimalan promjer agregata: 0.25 mm  Nije zapaljivo

 Rok trajanja: 12 mjeseci  Temperatura na kojoj se upotrebljava: +5 / +35 °C

 Vrijeme za obradu nakon miješanja: 45 min

TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

UNI EN 1015-11
Tlačna čvrstoća na 1 dana 20 MPa

UNI EN 1015-11
Compressive strength after 28 days 50 MPa

UNI EN 1015-11
Flexural strength at 1 day 5 MPa

UNI EN 1015-11
Flexural strength after 28 days 10 MPa

EN 15183
Corrosion resistance < 0.5 mm

EN 15184
Resistance to the extraction of the steel bars with improved adhesion >
90 %

UNI EN 1015-6
Density 2.0 kg/dm³

EN 1542
Adhesion to substrate ≥ 2.0 MPa

UNI EN 13057
Kapilarnog upijanja 0.2 kg•h^0.5/m² Reaction to fire B-s2 d0

POTROŠNJA

Od 0,03 do 0,1 kg proizvoda Repar Steel po dužnom metru čelične šipke koja se obrađuje.
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SKLADIŠTENJE I ČUVANJE

Protect from freezing. Čuvati proizvod u originalnom pakiranju, u dobro prozračenom i suhom prostoru, izbjegavajući mraz i izravno
sunčevo svjetlo. Neprimjereno skladištenje proizvoda može imati za posljedicu gubitak reološkog svojstva

FOTOGALERIJA

STAVKA TROŠKOVNIKA

Obrada armaturnih Å¡ipki dvokomponentnim cementnim premazom tipa Repar Steel proizvoÄ�aÄ�a Azichem Srl, s CE oznakom prema
normi EN 1504/7, modificiranim fleksibilizirajuÄ�im smolama i specifiÄ�nim antikorozivnim sredstvima. Armaturne Å¡ipke potrebno je
odgovarajuÄ�e pripremiti kako bi se uklonila prisutna hrÄ�a i postiglo stanje “bijelog metala” pjeskarenjem ili rotirajuÄ�im abrazivnim
diskovima. Obrada armaturnih Å¡ipki cementnim premazom mora osigurati antikorozivnu uÄ�inkovitost i visoku alkalnost zahvaljujuÄ�i
superpucolanskoj reakciji sastojaka sustava te prisutnosti specifiÄ�nog antikorozivnog sredstva u tekuÄ�oj komponenti (B), temeljenog na
reakciji koja Å¾eljezne ione Ä�ini nedostupnima za odvijanje elektrokemijskih procesa korozije. Prisutni polimerni sastojci dodatno
poveÄ�avaju antikorozivnu uÄ�inkovitost, osobito protiv agresivnog djelovanja klorida i sulfata. MijeÅ¡ati dvije komponente uÄ�inkovitim
mehaniÄ�kim mijeÅ¡alicom najmanje dvije minute, odnosno sve dok se ne dobije homogena, tekuÄ�a smjesa bez grudica. PotroÅ¡nja: ~
0,10 kg/duÅ¾nom metru obraÄ�ene Å¡ipke.

TehniÄ�ke karakteristike proizvoda Repar Steel proizvoÄ�aÄ�a AZICHEM Srl:

• Prionjivost na podlogu (EN 1542): >= 2,0 MPa
• Kapilarno upijanje (UNI EN 13057): 0.2 kg•h^0.5/m²
• GustoÄ�a (UNI EN 1015-6): 2,0 kg/dm3

• Reakcija na poÅ¾ar: razred B-s2 d0
• Otpornost na izvlaÄ�enje Ä�eliÄ�nih Å¡ipki (EN 15184): > 90%
• Otpornost na koroziju (EN 15183): < 0,5 mm
• TlaÄ�na Ä�vrstoÄ�a nakon 1 dana (UNI EN 1015-11): 20 MPa
• TlaÄ�na Ä�vrstoÄ�a nakon 28 dana (UNI EN 1015-11): 50 MPa
• Savojna Ä�vrstoÄ�a nakon 1 dana (UNI EN 1015-11): 5 MPa
• Savojna Ä�vrstoÄ�a nakon 28 dana (UNI EN 1015-11): 10 MPa

UPOZORENJA I MJERE OPREZA

Eventualno prelijevanje proizvoda na beton uz obrađenu armaturnu šipku neće uzrokovati nikakve probleme.
Tehnički podaci i podaci o učincima navedeni u ovom dokumentu rezultat su laboratorijskog ispitivanja provedenog u kontroliranom
okruženju te mogu pokazivati znatno drugačije rezultate od onih dobivenih pod drugačijim uvjetima na terenu. Nužno je provesti
prethodne testove u stvarnim uvjetima primjene.

Korisnik je obvezan provjeriti Tehničke listove sa sigurnosnim podacima i obratiti pozornost na podatke o fizikalno-kemijskim svojstvima,
zatim toksikološke podatke, upozorenja i druge korisne informacije kao one o sigurnom transport, uporabi i odlaganju proizvoda i
ambalaže. U tekstu se također podsjeća da se proizvod i ambalaža ni u kom slučaju ne smije odlagati u okoliš.


