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Syntech Flexipur

Dvokomponentni poliuretanski elastomerni premaz sa sjajnom zavrSnom obradom

Dvokomponentni alifatski poliuretanski elastomerni premaz, otporan na UV zrake, obojen, u
otapalnom vezivu, namijenjen za sjajnu zavrsnu obradu betonskih povrsina, hidroizolacijskih
sustava, stakloplastike, metala i podloga izloZenih pomacima i fizickim opterecenjima.

CARINSKI KOD: 3909 5090

KOMPONENTE: Dvokomponentna

IZGLED: Teku¢ina + Tekuéina

DOSTUPNE BOJE: RAL classic

PAKIRANJA | DIMENZIJE: Latta 6.7 kg [A] - Latta 3.3 kg [B] - Kit: 1 Latta 6.7 kg [A] + 1 Latta 3.3
kg [B]

DOBIVENE CERTIFIKACIJE | PROPISI

C€

EN 1504-2

ZNACAJKE | PREDNOSTI

* Visoka elasti¢nost i vodonepropusnost ¢ak i pri niskim temperaturama
* Izvrsna mehanicka otpornost i otpornost na abraziju

* Dostupan u Sirokom rasponu boja

* Ujednacena sjajna zavrsna obrada

* Niski zahtjevi odrzavanja tijekom vremena

* Izvrsna otpornost na UV zrake i Zutilo

* Otporan na atmosferske utjecaje

* Izvrsna otpornost u agresivnim atmosferama

PODRUCJA PRIMJENE

* Zavrsna obrada i glatki ili protuklizni premaz, otporan na UV zrake i vodonepropustan, s izvrsnom otpornos¢u na abraziju, za betonske i
cementne podloge izloZene fizickim opterecenjima;

* glatka zavréna obrada povrsina od stakloplastike, poliuretanskih toplinskih izolacija i hidroizolacijskih sustava;

* obojeni premaz viseslojnih sustava;

* obojeni premaz za industrijske podove parkiralista, rampi, skladista itd. ili betonske infrastrukture kao Sto su mostovi, vijadukti, silosi,
spremnici, reSetkasti nosaci itd.;

» zastita Celi¢nih podloga nakon odgovarajuce pripreme i temeljnog premazivanja podloge;

* obojena zavrsna obrada hidroizolacijskih sustava na bazi poliuree.
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DOPUSTENE PODLOGE

Beton - Montazni beton - Wood - Steel - Bricks - Porous stone

PRIPREMA PODLOGE

Beton

Povrsine koje se premazuju moraju biti stabilne, Ciste i bez tvari koje mogu narusiti prionjivost premaza. U slucaju sanacije najprije
upotrijebiti mortove i proizvode iz linije FLOOR ili linije REPAR prikladne za tu namjenu. Prije nanosSenja sljedeceg premaza pricekati
potrebno vrijeme susenja. Vlak¢ana ¢vrstoca podloge ne smije biti manja od 1.5 N/mm?2. Postoje¢i premazi, obloge ili boje, ostaci
cementnog mlijeka, sredstva za odvajanje oplate, masti, silikoni itd. mogu se mehanicki ukloniti brusenjem pomocu jednocetkaste
brusilice, pjeskarenjem, hidro-pjeskarenjem ili kemijskim uklanjanjem, obradom podloge proizvodom DETERG A (razrijedenim vodom u
omjeru 1:10), koji treba ostaviti da djeluje do potpune reakcije, a zatim povrsinu obilno isprati vodom. Prije nanoSenja proizvoda SYNTECH
FLEXIPUR pri¢ekati da se pod potpuno osusi.

Pukotine i raspukline

U slucaju statickih pukotina, za brtvljenje upotrijebiti strukturnu injekcijsku smjesu GROUT CABLE ili mortove iz linije FLOOR, odnosno
epoksidne proizvode kao Sto su SYNTECH PRIMER EP-W ili SYNTECH AS 21. Brtvljenje dinamickih pukotina ili pukotina Sirih od > 4-5 mm
potrebno je procijeniti na gradiliStu. Opéenito se mogu zapuniti elastomernim materijalima ili obraditi kao dilatacijski spojevi.
Zapunavanje i lokalne sanacije

Eventualne rupe, nedostajuci dijelovi i popravci dijelova betona mogu se izvesti nanosenjem nasih mortova iz linije FLOOR ili linije REPAR.
Manja zapunjavanja rupa i nedostataka mogu se izvesti nanosenjem epoksidnog morta SYNTECH AS 21.

Smolni premazi

Povrsine koje se premazuju moraju biti stabilne, Ciste i bez tvari koje mogu narusiti prionjivost premaza, kao Sto su prljavstina, masnoca,
ulje itd. Povrsinu izbrusiti mehanickim brusenjem dijamantnim diskovima uz usisavanje prasine.

Celik

Eventualne ostatke zavarivanja potrebno je ukloniti, a spojeve izbrusiti. Pjeskariti do stupnja Cistoce Sa 2% prema normi EN ISO 12944-4,
Povrsine koje se premazuju moraju biti bez prljavstine, ulja, masti i necisto¢a. Stupanj hrapavosti povrsine RZ >= 50

Temeljni premaz na betonu

Na odgovarajuce pripremljenu podlogu nanijeti kistom ili valjkom sa srednje dugom dlakom jedan sloj proizvoda SYNTECH PRIMER EP-S
kao temeljnog premaza za poboljSanje prionjivosti, vodedi racuna da se zasiti cijela povrsina koja se obraduje. Prije nano$enja zavrsnog
premaza pri¢ekati 8-12 sati.

NACIN PRIMJUENE

Kontrola vlaznosti podloge

Prije ugradnje smolnih sustava i premaza uvijek provjeriti sadrzaj preostale vlage u podlozi. Prisutnost preostale vlage provjeriti metodom
plasti¢ne folije prema normi ASTM D 4263: teSku polietilensku foliju dimenzija najmanje 45x45 cm pricvrstiti ljepljivom trakom na podlogu.
Nakon 24 sata od njezina postavljanja podignuti foliju i provjeriti postoje li znakovi vlage.

Ako se ispitivanje provodi karbidnim higrometrom, sadrzaj vlage u podlozi mora biti < 4% mase.

U slucaju preostale vlage nanijeti dva ili vise slojeva trokomponentnog epoksidnog temeljnog premaza SYNTECH PAVIDAMP.

Temperatura podloge mora biti najmanje +3°C viSa od temperature rosista kako bi se smanjio rizik od kondenzacije ili izbjeljivanja
zavrsnog premaza.

MijesSanje

Pojedina¢ne komponente u njihovim spremnicima pazljivo homogenizirati tijekom nekoliko minuta ru¢nim ili mehaniziranim mijeSanjem,
pri Cemu treba koristiti Cist alat bez potencijalno onecis¢ujucih tvari. Spojiti dvije komponente u navedenom omjeru mijesanja.
Komponentu B (u¢vrscivac) dodati u komponentu A (bazu) i pazljivo mijesati do potpune homogenizacije proizvoda. Preporucuje se
najprije kratko mijesanje elektri¢cnom busilicom pri malom broju okretaja, a zatim pojacati mijesanje do najvise 300-400 okretaja/minuti.
Izbjegavati predugo mijeSanje kako bi se ogranicila koli¢ina zraka zarobljenog u proizvodu. Nakon mijeSanja, prema potrebi, proizvod se
moze razrijediti uz stalno mehanic¢ko mijesanje dodavanjem najvise 3% mase proizvoda SYNTECH DILUENTE POLIURETANICO.

Nanosenje

Proizvod se moZe nanositi prskanjem, lopaticom ili valjkom. Na odgovarajuce pripremljenu podlogu nanijeti proizvod u dva ili vise slojeva,
uz postovanje navedenih potrosnji i vremena za ponovno premazivanje. Proizvod nanositi kriznim potezima, posebno obracajuci pozornost
na spojeve izmedu radnih poteza; valjak redovito rasteredivati izvan ve¢ nanesenog podrucja kako bi se dobio ujednacen film i uklonila
eventualna zadebljanja proizvoda. Nanijeti jedan ili viSe slojeva proizvoda SYNTECH FLEXIPUR, uz poStovanje navedenih potrosnji i
debljina. Pricekati priblizno 12 sati, a zatim nanijeti drugi sloj obojene zavrsne obrade. Visoke temperature ubrzavaju stvrdnjavanje i
skraduju vrijeme uporabljivosti pripremljenog materijala.

METODE PRIMJENE

Cetka - Valjak za boju - Rasprsiva¢
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CISCENJE ALATA

Syntech Diluente Poliuretanico

OSNOVNE ZNACAJKE

[a] Gustoca: 1.20 kg

—:é:— Otporno na UV-zrake

4 Solvent-based product

@ Use wearing protective glasses

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

EN ISO 2813
Brilliance > 60 + 5 Gloss

Dry residue 61 %

EN ISO 6272-1
Impact resistance > 4 N/m

EN 12311-2
Longitudinal elongation at break > 400 %

EN ISO 7783-1
Permeability to water vapor Sd < 50 m

EN 13529
Resistance to severe chemical attacks See Table

Time before second coat at 20°C max 24 h

POTROSNJA

Nanosi se u dva sloja

Rok trajanja: 12 mjeseci

s @ S]]

Temperatura na kojoj se upotrebljava: +10/ 435 °C

o

Use wearing protective gloves

UNI EN 1542
Concrete adhesion (direct traction) = 5.0 MPa

Heat resistance 50 °C

EN 1062-3

Kapilarnog upijanja w < 0.1

EN 1062-6

Permeability to CO2 Sd > 50 m

EN 13501-1
Reaction to fire Bfl S1

EN ISO 5470-1

Taber abrasion resistance expressed as weight loss in grams (H22
wheel - 1000 g - 1000 rpm) < 3000 mg

Ford ASTM D 1200

Viscosity 25 + 5 s

Priblizno 0,15-0,20 kg/m? proizvoda Syntech Flexipur po sloju (nanijeti dva sloja).

SKLADISTENJE | CUVANJE

Cuvati proizvod u originalnom pakiranju, u dobro prozra¢enom i suhom prostoru, izbjegavajuéi mraz i izravno sunéevo svjetlo.
Neprimjereno skladistenje proizvoda moze imati za posljedicu gubitak reoloskog svojstva Opened containers must be used immediately.
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FOTOGALERIJA

STAVKA TROSKOVNIKA

Dobava i ugradnja valjkom ili airless prskanjem dvokomponentne elastiA[ne alifatske poliuretanske smole, tipa Syntech Flexipur
proizvoA{JaA[Ja Azichem srl, s CE oznakom prema normi EN 1504/2, visoke zaAijtitne sposobnosti i otpornosti na pojavu pukotina (crack
bridging ability), namijenjene zaAijtitnoj zavrAjnoj obradi armiranobetonskih konstrukcija. PotroAjnja: 160-240 gr/m2 (pri nanoAjenju u
dva sloja).

TehniA[Jke karakteristike proizvoda Syntech Flexipur proizvoAJaAJa AZICHEM srl:

* Prionjivost na beton (izravno vlaA[Jno ispitivanje) (UNI EN 1542): 4.5 MPa
* Koeficijent vodopropusnosti w (UNI EN 1062-3): 0.004 kg/(m? « h~0.5)

* Toplinska kompatibilnost (UNI EN 13687-1): 4.5 MPa

+ StatiA[Jko premoA;jA[Jivanje pukotina (UNI EN 1062-7): 0.3 mm

+ OdreA[Jivanje gustoA[Je (EN ISO 2811): ~ 1.5 kg/I

* Interval za ponovno nanoAjenje: maks. 24 h

* Paropropusnost Sd (UNI EN ISO 7783-2012): 1.7 m

* Propusnost za CO2 Sd (UNI EN 1062-6): > 260 m

+ Reakcija na poA¥ar (UNI EN 13501-19): Euroclass E

* Suhi ostatak (EN 480-4): 67 %

DODATNI SADRZAJI

Vrijeme obradivosti
10°C 20°C 30°C
150’ 120’ 90’

Vrijeme A[Jekanja izmeA[Ju slojeva
10°C 20°C 30°C

Minimum  16h 12h 8h

Maksimum  36h 36h 24h

Pul;tanje u uporabu

Temperatura Prohodno za pjeAjake Laki promet TeAiki promet
15°C 24 h 48 h 72 h
20 °C 24 h 36 h 48 h
30°C 12 h 36 h 48 h

Vremena navedena za obradivost, Allekanje i puAjtanje u uporabu pribliA%na su te mogu varirati ovisno o uvjetima podloge i uvjetima
okoliAja tijekom ugradnje.
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UPOZORENJA | MUERE OPREZA

* Ne nanositi na neodgovarajuce pripremljene i premazane podloge

* Ne nanositi na prasnjave, slabe, nestabilne i nedovoljno kohezivne podloge

* Ne nanositi na vlazne podloge ili podloge izloZene kapilarnom uzlaznom vlazenju

* Prvih 24 sata nakon nanoSenja zastititi proizvod od vode i atmosferskih utjecaja

* PoStovati navedene potrosnje i vremena za ponovno nanosenje

* Prije nanoSenja zavrsnog premaza provjeriti je li temeljni sloj potpuno stvrdnut

* Nanosenje u razli¢itim debljinama moze uzrokovati razli¢ite stupnjeve zavrsne obrade

* Kako bi se osigurala ujednacenost boje, koristiti proizvod iz iste proizvodne serije

» Upotrijebiti cjelokupnu koli¢inu komponenti kako bi se izbjegli pogresni omjeri mijesanja
* PomijeSani proizvod drzati podalje od izvora topline

* U slucaju uporabe grijaca prostora koristiti samo elektri¢ne grijace. Uporaba grijaca na ugljikovodike oslobada vodenu paru u prostor,
Sto moze narusiti stupanj zavrsne obrade proizvoda

* U slu¢aju nanosSenja sljedecih slojeva postovati maksimalno vrijeme za ponovno premazivanje. Nakon isteka navedenog vremena
povrsinu je prije nanoSenja sljedeceg sloja potrebno mehanicki izbrusiti

* Ne razrjedivati proizvod vodom

* Uporaba neprikladnih razrjedivaca i razrjedivaca koji se razlikuju od navedenih moZze uzrokovati probleme s proizvodom, kako estetske
prirode (promjena boje, talozenje proizvoda, promjena stupnja sjaja, stvaranje povrsinskih zamudenja itd.), tako i u pogledu tehnickih
svojstava. Uporaba pogresnih razrjedivaca moze uzrokovati probleme i tijekom nanoSenja. Stoga Azichem srl ne jam¢i svojstva proizvoda
ako se razrjedivanje provodi neprikladnim proizvodima ili proizvodima koji se razlikuju od navedenih.

Tehnicki podaci i podaci o uc¢incima navedeni u ovom dokumentu rezultat su laboratorijskog ispitivanja provedenog u kontroliranom
okruzenju te mogu pokazivati znatno drugacije rezultate od onih dobivenih pod drugacijim uvjetima na terenu. Nuzno je provesti
prethodne testove u stvarnim uvjetima primjene.

Korisnik je obvezan provjeriti Tehnicke listove sa sigurnosnim podacima i obratiti pozornost na podatke o fizikalno-kemijskim svojstvima,
zatim toksikoloske podatke, upozorenja i druge korisne informacije kao one o sigurnom transport, uporabi i odlaganju proizvoda i
ambalaze. U tekstu se takoder podsjeca da se proizvod i ambalaza ni u kom slucaju ne smije odlagati u okolis.
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