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Syntech Primer Eposol

Antikorozivni temeljni premaz za premaze namijenjene kontinuiranom uranjanju

Dvokomponentni antikorozivni temeljni premaz na bazi epoksidno-poliamidnih smola u
otapalnoj fazi, s izvrsnim svojstvima barijere protiv vode i dugotrajnom visokom
antikorozivnom zastitom metala. MoZe se nanositi izravno na odgovarajuce pripremljene
metalne povrsSine. Proizvod se moze ucinkovito koristiti kao promotor prionjivosti za naknadne
epoksidne i poliuretanske premaze koji se nanose na betonske povrsine, cementne mortove,
Zbuke, postojece premaze, keramiku i plasti¢ne materijale.

CARINSKI KOD:

KOMPONENTE: Dvokomponentna

IZGLED: Teku¢ina + Tekudina

DOSTUPNE BOJE: Siva

PAKIRANJA | DIMENZIJE: Latta 4.3 kg [A] - Latta 8.6 kg [A] - Latta 0.7 kg [B] - Latta 1.4 kg [B] -
Kit: 1 Latta 4.3 kg [A] + 1 Latta 0.7 kg [B] - Kit: 1 Latta 8.6 kg [A] + 1 Latta 1.4 kg [B]

ZNACAJKE | PREDNOSTI

* Jednostavno nanoSenje na gradilistu

* Nanosenje kistom, valjkom ili prskanjem

* Izvrsno prianjanje na pravilno pripremljeni metal

* lzvrsna antikorozivna sposobnost

* Prikladan za premaze proizvodima namijenjenima kontinuiranom uranjanju

PODRUCJA PRIMJENE

* Barijerna zastita metalnih legura od korozije
» Temeljni premaz za viseslojne sustave premaza
* Promotor prionjivosti za epoksidne i poliuretanske premaze namijenjene kontinuiranom uranjanju

DOPUSTENE PODLOGE

Beton - Metal surfaces - Tiles - Steel - Resin coatings
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PRIPREMA PODLOGE

Ugljicni celik

Eventualne ostatke zavarivanja treba ukloniti, a spojeve izbrusiti. Povrsine koje ¢e se premazivati moraju biti bez prljavstine, ulja, masti i
necistoca; soli i druga onecis¢enja mogu se ucinkovito ukloniti pranjem slatkom vodom pod visokim tlakom prije pjeskarenja. Pjeskariti do
stupnja Cistoce Sa 2% prema normi ISO 8501-1. Srednja vrijednost povrSinske hrapavosti RZ = 50 ym. Nakon pjeskarenja temeljito oCistiti
povrsinu uklanjanjem prasine i ostataka abraziva. Pocincani lim Pjeskarenje nemetalnim abrazivima do stupnja Sa2 u skladu s normom
ISO 8501-1, komercijalno pjeskarenje SSPC-SP6 radi uklanjanja svih naslaga, hrde i stranih tijela. Ujednacenost povrsine nije osnovni
zahtjev, ni u pogledu stupnja Cistoce ni u pogledu izgleda. Nakon ovog postupka povrsina je pretezno sive boje i ima hrapavost prikladnu
za Cvrsto prianjanje slojeva premaza koji ¢e se nanijeti. Ako pripremu pjeskarenjem nije moguce izvesti, povrsinu podloge treba mehanicki
ili ru¢no ohrapaviti, a zatim temeljito ocistiti. U tom slucaju potrebno je potvrditi prionjivost proizvoda.

Aluminij

Pjeskarenje nemetalnim abrazivima do stupnja Sa2 u skladu s normom ISO 8501-1, komercijalno pjeskarenje SSPC-SP6 radi uklanjanja
svih naslaga, hrde i stranih tijela. Ujednacenost povrsine nije osnovni zahtjev, ni u pogledu stupnja Cistoce ni u pogledu izgleda. Nakon
ovog postupka povrsina je pretezno sive boje i ima hrapavost prikladnu za ¢vrsto prianjanje slojeva premaza koji ¢e se nanijeti. Ako
pripremu pjeskarenjem nije moguce izvesti, povrsinu podloge treba mehanicki ili ru¢no ohrapaviti, a zatim temeljito ocistiti. U tom slucaju
potrebno je potvrditi prionjivost proizvoda.

Beton

Povrsine koje ¢e se premazivati moraju biti stabilne, Ciste i bez tvari koje mogu ugroziti prionjivost premaza. Povrsinska tlacna Cvrstoca
mora iznositi najmanje 25 N/mm2, a vla¢na ¢vrstoca najmanje 1,5 N/mmz2; u slu¢aju velikih mehanickih opterecenja srednja vrijednost
vlacne Cvrstoce ne smije biti manja od 2 N/mm2. Betonske povrsSine potrebno je prethodno pripremiti suhim brusenjem dijamantnim
alatima, saCmarenjem strojevima zatvorenog ciklusa ili glodanjem u zatvorenom ciklusu, ovisno o stupnju onecis¢enja podloge i debljini
zavrsnog premaza. Povrsine koje e se obradivati potpuno otprasiti usisavanjem prasine. Povrsina mora biti suha i bez vlage.

NACIN PRIMJENE

Spojiti dvije komponente u navedenom omjeru mijesanja. Dodati komponentu B (u¢vrséivac) u komponentu A (baza) i temeljito mijesati
do potpune homogenizacije proizvoda.
Proizvod se moZe nanositi kistom, valjkom, ¢asastim pistoljem za prskanje ili sustavom airmix, uz razrjedivanje proizvodom SYNTECH
DILUENTE EPOXY u sljede¢im omjerima:
* kist, valjak = 0-5%
* CasSasti pistolj za prskanje = 5-10%
* airmix = 5-10%
Vrijeme cekanja izmedu slojeva
na 10°C na 20°C na 30°C

Minimum 24 sata 24 sata 24 sata
Maksimum 72 sata 72 sata 72 sata
METODE PRIMJENE

Nebulizzazione airless a bassa pressione - Cetka - Valjak za boju

CISCENJE ALATA

Syntech Diluente Epoxy

OSNOVNE ZNACAJKE
@ Rok trajanja: 12 mjeseci ﬂ Temperatura na kojoj se upotrebljava: +8°C/ +30°C °C
Qg: Use wearing protective glasses ||£9 Use wearing protective gloves
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TEHNICKE SPECIFIKACIJE

EN ISO 2409 : °
Adhesion to substrate Livello 0 Complete hardening at 20°C 7 9g
ASTM D 4541 in peso
Concrete adhesion (direct traction) > 3.5 MPa Dry residue 72 %
) o Persoz EN ISO 1522
Dust-free time at 20°C4 h Hardness 195 s
a +20°C e 65% di U.R. Brookfield EN ISO 2555
Touch hardening at 20°C 5-6 h Viscosity 2900 cP

Working temperature -20/+70 °C

POTROSNJA

0,15-0,2 kg/m2. Mokri sloj 100-140 mikrona. Suhi sloj 55-75 mikrona. Izbjegavati nakupljanje proizvoda ili nanosenje u velikim debljinama

SKLADISTENJE | CUVANJE

Protect from freezing. Cuvati proizvod u originalnom pakiranju, u dobro prozra¢enom i suhom prostoru, izbjegavaju¢i mraz i izravno
suncevo svjetlo. Neprimjereno skladiStenje proizvoda moZze imati za posljedicu gubitak reoloskog svojstva Zastititi proizvod od vlage
zraka. Store the product at a temperature between +5°C and +35°C.

UPOZORENJA | MUERE OPREZA

Tehnicki podaci i podaci o uc¢incima navedeni u ovom dokumentu rezultat su laboratorijskog ispitivanja provedenog u kontroliranom
okruzenju te mogu pokazivati znatno drugacije rezultate od onih dobivenih pod drugacijim uvjetima na terenu. Nuzno je provesti
prethodne testove u stvarnim uvjetima primjene.

Korisnik je obvezan provjeriti Tehnicke listove sa sigurnosnim podacima i obratiti pozornost na podatke o fizikalno-kemijskim svojstvima,
zatim toksikoloske podatke, upozorenja i druge korisne informacije kao one o sigurnom transport, uporabi i odlaganju proizvoda i
ambalaze. U tekstu se takoder podsjeca da se proizvod i ambalaza ni u kom slucaju ne smije odlagati u okolis.
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