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A azichem

Syntech RGS

Epoksidno ljepilo za konstrukcijske prekide betoniranja, sidrenje i ispunjavanje

Tekuce, srednje viskozno epoksidno ljepilo bez otapala za konstrukcijske prekide betoniranja
(novi beton na postoje¢em betonu), sidrenje, lijepljenje i ispunjavanje pukotina. Syntech RGS
je dvokomponentni spoj koji se, nakon temeljitog mijeSanja komponenti, nanosi
kistom/valjkom na postojeci beton nekoliko minuta prije ugradnje novog betona ("svjeze na
svjeze") ili se ulijeva u podru¢je sidrenja/lijepljenja.

CARINSKI KOD: 3907 3000

KOMPONENTE: Dvokomponentna

IZGLED: Tekudina + Tekucina

DOSTUPNE BOJE: Rosso

PAKIRANJA | DIMENZIJE: Latta 3.3 kg [A] - Latta 13.4 kg [A] - Latta 1.7 kg [B] - Latta 6.6 kg [B]
- Kit: 1 Latta 3.3 kg [A] + 1 Latta 1.7 kg [B] - Kit: 1 Latta 13.4 kg [A] + 1 Latta 6.6 kg [B]

DOBIVENE CERTIFIKACIJE | PROPISI

C€

EN 1504-6

ZNACAJKE | PREDNOSTI

Niska viskoznost. Visoka prionjivost na razli¢ite gradevinske materijale. Visoka fizikalna i mehanic¢ka otpornost. Dobra otpornost na
kemijske utjecaje. MoZe se nanositi i na blago vlazne povrsine. Nakon stvrdnjavanja otporan je u okruzenjima s visokom prisutnosc¢u
vlage. Izolacijska zastita od rasipanja i lutajucih struja.

PODRUCJA PRIMJENE

Prekidi betoniranja izmedu novog i postojec¢eg betona u podovima i konstrukcijama. Brtvljenje i ispunjavanje pukotina u betonu (Sirine
vece od 1 mm). Lijepljenje i sidrenje opéenito. Neki primjeri primjene:

* Prekidi betoniranja pri konstrukcijskom ojacanju greda i stupova.

* Sidrenje Celi¢ne armature

* Konstrukcijsko lijepljenje gradevinskih materijala kao Sto su prirodni kamen, opeka, €elik, zeljezo, aluminij, drvo, keramika, staklo,
poliester itd.

* Prekidi betoniranja na oStec¢enim industrijskim podovima.

* Prekidi betoniranja krutih vodonepropusnih spojeva (npr. temeljna ploca-zid bazena).

* Ojacanje greda tehnikom béton-plaqué.

¢ Brtvljenje pukotina ili raspuklina u cementnim mjesavinama.

DOPUSTENE PODLOGE

Beton - Vlaknasti cement - Tiles - Podna glazura - Asphalt - Stijena - Steel
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PRIPREMA PODLOGE

Beton

Povrsine koje se obraduju moraju biti stabilne, Ciste i bez tvari koje mogu ugroziti prionjivost epoksidne smole. Ako je prisutan, ukloniti
eventualni povrsinski cementni film te odgovarajuéim ispitivanjima provjeriti mehanicku ¢vrstocu. Za lijepljenje i ispunjavanje podloge
treba mehanicki pripremiti pjeskarenjem, skarifikacijom ili suhim brusenjem dijamantnim diskom. PovrSine koje se obraduju potpuno
otprasiti usisavanjem prasine. Povrsina mora biti suha i bez vlage.

Celik

Povrsine koje se obraduju moraju biti suhe, stabilne, Ciste i bez hrde, ulja, masti, naslaga i tvari koje mogu ugroziti prionjivost
konsolidacijske smole.

Sinteticki i stakleni materijali

Povrsinu temeljito ohrapauviti.

NACIN PRIMJENE

Pojedina¢ne komponente temeljito homogenizirati najmanje 30 sekundi unutar njihovih spremnika ru¢nim ili mehani¢kim mijeSanjem, pri
¢emu treba koristiti ¢ist alat bez potencijalno onecis¢ujucih tvari. Spojiti dvije komponente u navedenom omjeru mijesanja. Komponentu B
(uCvrscivac) dodati u komponentu A (bazu) i paZljivo mijeSati do potpune homogenizacije proizvoda. Preporucuje se zapoceti kratko
mijesanje komponenti elektricnom busilicom pri malom broju okretaja, a zatim pojacati mijeSanje do najvise 300-400 okretaja u minuti.
Izbjegavati predugo mijeSanje kako bi se ogranicila koli¢ina zraka uklju¢enog u proizvod. Proizvod nanijeti unutar uporabnog vremena.
Visoke temperature utje¢u na uporabno vrijeme proizvoda i znatno ga skracuju.

Prekidi betoniranja

Proizvod nanijeti kistom, valjkom ili prskanjem odgovaraju¢om opremom na postojecu betonsku podlogu, pazeci da se impregnira cijela
povrsina i da proizvod prodre duboko, osobito u porozna podrucja. Preporucuje se da proizvod vrlo dobro prodre u osobito nepravilna i
porozna podrucja kako bi se osigurala savrsena prionjivost na cijeloj povrsini lijepljenja. Novi beton ugraditi tehnikom ,svjeze na svjeze”,
odnosno dok je smola jos ljepljiva. Ako proizvod vise nije svjez i ljepljiv, prije betoniranja potrebno je nanijeti novi sloj smole.

Sidrenje, lijepljenje i ispunjavanje

Za izvedbu sidrenja u betonu, zidu ili drvu postaviti pricvrsne elemente u Supljine i ulijevati smolu dok se otvor potpuno ne zasiti.

Za ispunjavanje pukotina pukotinu 5to je bolje moguce odistiti te usisati prasinu i nevezane ostatke, a zatim polako ulijevati smolu do
potpunog ispunjenja pukotine. Ispunjavanje se moze dovrsiti posipavanjem agregata odgovarajuce granulacije, sto je vrlo korisno, a
ponekad i neophodno za poboljSanje prionjivosti proizvoda koji se naknadno nanose nakon stvrdnjavanja smole. Pukotine Sirine manje od
0,5 mm treba odgovarajuce prosiriti i zatim dobro otprasiti prije popravka proizvodom SYNTECH RGS. SYNTECH RGS ne upotrebljavati
kada su vanjska temperatura i temperatura podloge nize od +5°C.

METODE PRIMJENE

Colatura - Cetka - Valjak za boju - Spazzolone

CISCENJE ALATA

Syntech Diluente Epoxy

OSNOVNE ZNACAJKE

ZN Bezotapala @] Gustoca: 1.15 (+0.05) kg/dm?

@ Rok trajanja: 12 mjeseci ﬂ Temperatura na kojoj se upotrebljava: +10/ +35 °C
||£9 Use wearing protective gloves E Vrijeme za obradu nakon mijeSanja: 30 min
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TEHNICKE SPECIFIKACIJE

EN 12188

P . 2
Compression shear strength at 50° = 50 N/mm? Tlacna cvrstoca = 30 N/mm

a20°C

Free-phase withdrawal/expansion = 0.1 % Touch hardening at 20°C 4-6 h

EN 12188 . . )
Compression shear strength at 60° = 60 N/mm? Static efastic modulus = 2000 N/mm
EN 12188 10" a 150°C
Adherence to steel = 12 N/mm? Dry residue 68 %
EN 12188 EN 12615
Compression shear strength at 70° = 70 N/mm? Shear strength = 6 N/mm?

. R UNI 8701/3
Glass transition temperature = 40 °C Viscosity 16000 3200 mPa

a20°C

Reaction to fire Class E Complete hardening at 20°C 7 gg

POTROSNJA

* prekidi betoniranja na pravilnoj hrapavoj podlozi: 0,7-1,0 kg/m2

* prekidi betoniranja na vrlo nepravilnoj podlozi: 1,2-1,8 kg/m2

* sidrenje, ispunjavanje i brtvljenje pukotina: 1,15 kg/I Supljine koju treba ispuniti
* lijepljenje: 1,15 kg/m2 po mm debljine

SKLADISTENJE | GUVANJE

Protect from freezing. Cuvati proizvod u originalnom pakiranju, u dobro prozratenom i suhom prostoru, izbjegavajuéi mraz i izravno
suncevo svjetlo. Neprimjereno skladiStenje proizvoda moze imati za posljedicu gubitak reoloskog svojstva Zastititi proizvod od vlage
zraka.

FOTOGALERIJA
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STAVKA TROSKOVNIKA

Konstrukcijski prekidi betoniranja

Nabava i ugradnja dvokomponentnog, srednje viskoznog epoksidnog ljepila, tipa Syntech RGS pr0|zvoA[|aA[|a Azichem Srl, s CE oznakom
prema normi EN 1504/6, koje se upotrebljava za izvedbu konstrukcijskih prekida betoniranja izmeA[Ju postojeA[Jih betonskih elemenata i
novog betona, nanoAjenjem kistom ili valjkom, tehnikom &[JJsvjeA¥e na svjeA¥%ea[][. Podloga se prije nanoA;jenja proizvoda mora
odgovarajuA[Je pripremiti i biti dovoljno A[Jvrsta. Mora biti bez: povrAjinske vlage, praAjine, prljavA;tine, tragova boje ili bilo Afega Ajto
moA%¥se ugroziti prionjivost smole na beton. PotroAjnja: pribliA%no 1,2 kg/m*’/mm

Ispunjavanje pukotina u betonu

Nabava i ugradnja dvokomponentnog, srednje viskoznog epoksidnog ljepila, tipa Syntech RGS proizvo'A:_DaADa Azichem Srl, s CE oznakom
prema normi EN 1504/6, koje se upotrebljava za konstrukcijsko brtvljenje pukotina u betonu Ajirine veA[le od 1 mm, injektiranjem ili
lokalnim ulijevanjem unutar diskontinuiteta. PotroAjnja: 1,15 kg/!

TehniA[Jke karakteristike dvokomponentne epoksidne smole Syntech RGS proizvoA[JaA[Ja Azichem Srl

* PlamiAjte: nije zapaljivo

* SpecifiA[lna masa: 1.15 (+0.05) kg/dm’

* Pot life: 30 min

* Temperatura staklastog prijelaza:= 40 °C

* Viskoznost UNI 8701/3: 16000 +3200 mPa

* Reakcija na poA¥ar: Class E

* Potpuno stvrdnjavanje na 20°C: 7 dana

* TlaAJna posmiA[Jna A[JvrstoA[Ja pri 50° EN 12188: = 50 N/mm?
* TlaA[Jna A[JvrstoA[Ja: = 30 N/mm?

» Skupljanje/Ajirenje u slobodnoj fazi: < 0.1 %

* Stvrdnjavanje na dodir pri 20°C: 4-6 h

* TlaAQna posmiAna A[JvrstoA[Ja pri 60° EN 12188: = 60 N/mm?
* Modul elastiA[Jnosti: = 2000 N/mm?

* Prionjivost na AfJelik EN 12188: = 12 N/mm?

* Suhi ostatak 10’ na 150°C: 68 %

» TlaAQna posmiAna A[JvrstoA[Ja pri 70° EN 12188: = 70 N/mm?
* PosmiA[Jna AQvrstoAJa EN 12615: = 6 N/mm?

UPOZORENJA | MUERE OPREZA

Tehnicki podaci i podaci o uc¢incima navedeni u ovom dokumentu rezultat su laboratorijskog ispitivanja provedenog u kontroliranom
okruzenju te mogu pokazivati znatno drugacije rezultate od onih dobivenih pod drugacijim uvjetima na terenu. Nuzno je provesti
prethodne testove u stvarnim uvjetima primjene.

Korisnik je obvezan provjeriti Tehnicke listove sa sigurnosnim podacima i obratiti pozornost na podatke o fizikalno-kemijskim svojstvima,
zatim toksikoloske podatke, upozorenja i druge korisne informacije kao one o sigurnom transport, uporabi i odlaganju proizvoda i
ambalaze. U tekstu se takoder podsjeca da se proizvod i ambalaza ni u kom slucaju ne smije odlagati u okolis.
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